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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
ОП.02 Слесарное дело

1.1. Область применения программы 
Рабочая программа учебной дисциплины ОП. 02 Слесарное дело является частью программы подготовки квалифицированных рабочих и служащих в соответствии с федеральным государственным образовательным стандартом по профессии 23.01.09 Машинист локомотива, с учетом положений профессионального стандарта «Слесарь по осмотру и ремонту подвижного состава железнодорожного транспорта».	
Рабочая программа учебной дисциплины может быть использованав дополнительном профессиональном образовании для повышения квалификации и профессиональной подготовки работников по профессии 23.01.09 Машинист локомотива.

1.2. Место дисциплины в структуре программы подготовки квалифицированных рабочих и служащих
Учебная дисциплина ОП.02 Слесарное дело входит в общепрофессиональный цикл основной профессиональной программы среднего профессионального образования на базе основного общего образования при подготовке квалифицированных рабочих по профессии СПО 23.01.09 Машинист локомотива.

1.3. Цели и задачи дисциплины – требования к результатам освоения дисциплины
В результате освоения программы учебной дисциплины обучающийся должен уметь: 
- применять приемы и способы основных видов слесарных работ;
- использовать наиболее распространенные приспособления и инструменты.
С учетом требований ПС «Слесарь по осмотру и ремонту подвижного состава железнодорожного транспорта»:
- выполнять работы по рассверливанию отверстий с помощью ручного и механизированного инструмента в деталях запорных механизмов подвижного состава (закидках, секторах), рамы кузова (поручнях подножках, лестницах, кронштейнах), автосцепного устройства (расцепных рычагах, поддерживающих планках), тележек (болтах крепления коробки скользуна, валиках подвески), тормозного оборудования (вертикальных и горизонтальных рычагах, ручках концевых кранов и режимных переключателей после наплавки изношенных отверстий);
- выполнять работы по нарезанию резьбы на подводящих трубах воздушной магистрали при утечках воздуха в тормозной магистрали;
- выполнять работы по изготовлению скоб и хомутов для крепления труб воздушной магистрали.

В результате освоения программы учебной дисциплины обучающийся должен знать: 
- основные виды слесарных работ;
- устройство универсальных и специальных приспособлений и средней сложности контрольно-измерительного инструмента;
- допуски и посадки;
- квалитеты точности и параметры шероховатости.
С учетом требований ПС «Слесарь по осмотру и ремонту подвижного состава железнодорожного транспорта»:
- технологию изготовления несложных деталей (скобы и хомуты для крепления труб, наконечники песочниц, сетки песочниц, прокладки).

Результатом освоения программы учебной дисциплины ОП.02 Слесарное дело является овладение обучающимися общими (ОК) и профессиональными (ПК) компетенциями, включающими в себя способность:
ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.
ОК 4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.
ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности
ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.
ОК 7. Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).
ПК 1.1. Проверять взаимодействие узлов локомотива.
ПК 1.2. Производить монтаж, разборку, соединение и регулировку частей ремонтируемого объекта локомотива.

1.4. Количество часов на освоение программы учебной дисциплины:
максимальной учебной нагрузки обучающегося   108 часов, в том числе:
обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося76 часов;
самостоятельной работы обучающегося32 часов.



2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы

	Вид учебной работы
	Объем часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	108

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 
	76

	в том числе:
	

	  - теоретическое обучение (лекция, семинар, урок)
	23

	  - лабораторно- практические занятия
	53

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	32

	промежуточная аттестация в форме  экзамена  




2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины
		
	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные и практические работы, самостоятельная работа обучающихся, курсовая работ (проект) (если предусмотрены)
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Раздел 1. Основные слесарные операции и применяемый инструмент
	
	76
	

	Тема 1.1. Слесарный инструмент
	Содержание
	2
	1

	
	1
	Оборудование для слесарных работ. Организация рабочего места
	1
	

	
	2
	Основные слесарные инструменты
	1
	

	Тема 1.2. Основные виды слесарных работ
	Содержание 
	6
	1

	
	1
	Разметка плоских поверхностей
	1
	

	
	2
	Рубка, гибка и резка металла
	1
	

	
	3
	Опиливание металла
	1
	

	
	4
	Сверление. Зенкерование. Развертывание 
	1
	

	
	5
	Нарезание резьбы
	1
	

	
	6
	Клепка 
	1
	

	
	Практические занятия
	18
	2

	
	Применение приемов и способов основных видов слесарных работ с использованием наиболее распространенных приспособлений и инструментов
	

	
	1
	Рабочее место слесаря. Организация рабочего места
	2
	

	
	2
	Разметка плоскостная и пространственная
	2
	

	
	3
	Нарезание резьбы
	2
	

	
	4
	Ручное опиливание
	2
	

	
	5
	Сверление, зенкерование, развёртывание
	2
	

	
	6
	Шабрение, клёпка
	2
	

	
	7
	Правка металла
	2
	

	
	8
	Резка металла
	2
	

	
	9
	Пожарная профилактика
	2
	

	
	2
	2

	1.  Разметка пространственная
	1
	

	2. Резка металла (полосового, труб и уголка) по разметке.
	1
	

	Тема 1.3. Средства и приемы
измерений линейных размеров, углов, отклонений формы поверхности
	Содержание
	10
	1

	
	1
	Понятие об измерениях
	1
	

	
	2
	Виды и методы измерений
	1
	

	
	3
	Погрешности измерений
	2
	

	
	4
	Устройство универсальных и специальных приспособлений 
	2
	

	
	5
	Устройство средней сложности контрольно-измерительного инструмента
	1
	

	
	6
	Шаблоны, измерительные линейки, щупы
	2
	

	
	7
	Штангенинструменты
	1
	

	
	Практические занятия
	22
	2

	
	Применение приемов и способов основных видов слесарных работ с использованием наиболее распространенных приспособлений и инструментов
	

	
	1
	Опиливание параллельных поверхностей
	1
	

	
	2
	Опиливание широких поверхностей
	1
	

	
	3
	Опиливание поверхностей, расположенных под углом
	1
	

	
	4
	Опиливание криволинейных поверхностей
	1
	

	
	5
	Опиливание по разметке и заданным размерам в приспособлениях
	1
	

	
	6
	Подготовка и настройка сверлильного станка к работе.
	1
	

	
	7
	Установка и крепление заготовок
	1
	

	
	8
	Подготовка инструментов (заточка сверла)
	1
	

	
	9
	Проверка, управление и работа на сверлильном станке
	1
	

	
	10
	Сверление отверстий на сверлильном станке
	1
	

	
	11
	Сверление отверстий ручной дрелью
	1
	

	
	12
	Сверление отверстий электрическими сверлильными машинами
	1
	

	
	13
	Зенкование отверстий под коническую и цилиндрическую головки болтов
	1
	

	
	14
	Развертывание отверстий
	1
	

	
	15
	Нарезание внутренней резьбы
	1
	

	
	16
	Нарезание наружной резьбы
	1
	

	
	17
	Выполнение работ по нарезанию резьбы на подводящих трубах воздушной магистрали при утечках воздуха в тормозной магистрали
	1
	

	
	18
	Подготовка деталей к клепке
	1
	

	
	19
	Приемы и способы ручной клепки
	1
	

	
	20
	Подготовка к притирке и доводке
	1
	

	
	21
	Приемы и способы притирки и доводки
	1
	

	
	22
	Измерение углов угломерами.  Измерение ШЦ, микрометром.
	1
	

	
	4
	2

	1. Погрешности измерений
	1
	

	2. Устройство средней сложности контрольно-измерительного инструмента
	1
	

	3. Погрешности измерений
	1
	

	4. Штангенинструменты
	1
	

	Тема 1.4. Допуски и посадки
	Содержание
	5
	1

	
	1
	Основные понятия о взаимозаменяемости, стандартизации и качестве продукции
	1
	

	
	2
	Линейные размеры, отклонения и допуски линейных   размеров
	1
	

	
	3
	Основные сведения о системе допусков и посадок
	1
	

	
	4
	Допуски и посадки.  Квалитеты точности
	1
	

	
	5
	Шероховатость поверхности ее нормирование и измерение, параметры шероховатости
	1
	

	
	Практические занятия
	13
	1

	
	Применение приемов и способов основных видов слесарных работ с использованием наиболее распространенных приспособлений и инструментов
	2

	
	1
	Определение предельных размеров, допусков и зазоров в сопряженных деталях
	1
	

	
	2
	Определение предельных размеров, допусков и натяга для сопряжения двух деталей
	1
	

	
	3
	Расчет посадок
	1
	

	
	4
	Определение натяга в посадке
	1
	

	
	5
	Определение размеров и допусков основных элементов шпоночного соединения для неподвижного сопряжения
	1
	

	
	6
	Подсчет значений предельных размеров и допуска размера на изготовление по данным чертежа.
	1
	

	
	Выполнение работ по рассверливанию отверстий с помощью ручного и механизированного инструмента
	
	

	
	7
	Рассверливание отверстий в деталях запорных механизмов подвижного состава (закидках, секторах)
	1
	

	
	8
	Рассверливание отверстий в деталях рамы кузова (поручнях подножках, лестницах, кронштейнах)
	1
	

	
	9
	Рассверливание отверстий в деталях автосцепного устройства (расцепных рычагах, поддерживающих планках)
	1
	

	
	10
	Рассверливание отверстий в деталях тележек (болтах крепления коробки скользуна, валиках подвески)
	1
	

	
	11
	Рассверливание отверстий в деталях тормозного оборудования (вертикальных и горизонтальных рычагах после наплавки изношенных отверстий)
	1
	

	
	12
	Рассверливание отверстий в деталях тормозного оборудования (ручках концевых кранов и режимных переключателей после наплавки изношенных отверстий)
	1
	

	
	13
	Выполнение работ по изготовлению скоб и хомутов для крепления труб воздушной магистрали
	1
	

	
	3
	2

	1. Основные сведения о системе допусков и посадок
	1
	

	2. Допуски и посадки
	1
	

	3. Квалитеты точности
	1
	

	Самостоятельная работа обучающихся:
	32
	1

	1. Рациональная организация рабочего места.
	2
	

	2. Рубка.. 
	2
	

	3. Инструменты для рубки
	2
	

	4. Подготовка инструментов для рубки.
	2
	

	5. Выбор профиля напильника и его размера.
	2
	

	6. Правка полосового металла.
	2
	

	7. Правка листового металла. Правка круглого металла.
	2
	

	8. Разметка плоскостная. Подготовка к разметке. Разметка по размерам.
	2
	

	9. Гибка полосовой и листовой стали. Гибка труб.
	2
	

	10. Резка металла (пруткового, квадратного) по разметке.
	2
	

	11. Резка металла (полосового, труб и уголка) по разметке.
	2
	

	12. Приемы ручной и механизированной рубки.
	2
	

	13. Опиливание различных поверхностей.
	2
	

	14. Понятие о допусках и посадках
	2
	

	15. Точность формы деталей
	2
	

	16. Основы технических измерений.
	2
	

	Промежуточная аттестация в форме  экзамена  
	
	

	Всего:
	108
	




3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ДИСЦИПЛИНЫ

3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Перечень кабинетов, лабораторий, мастерских и других помещений
Кабинеты:
- технического черчения (учебники и учебные пособия, упражнения, карточки-задания, наборы плакатов, демонстрационные стенды);
Мастерские:
- слесарная (технологическое оборудование; инструмент; материалы; изделия).
Технические средства обучения: 
 компьютер с выходом в сеть Интернет;
 видеопроектор;
 видеофильмы.
3.2. Информационное обеспечение обучения
Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы
Основные источники: 
1. Макиенко Н.И. Общий курс слесарного дела: учебник. - ИЦ «Академия», 2013.
2. Кропивницкий Н.Н. Общий курс слесарного дела: учеб.пособие. - ИЦ  «Машиностроение», 2013.
3. Журавлев А.Н. Допуски и технические измерения:учеб. пособие.  М; «Высшая школа», 2013.
Дополнительные источники:
1. Ганевский Г.М. Допуски, посадки и технические измерения в машиностроении. М.: Высшая школа. Изд. центр «Академия», 2011.
2. Макиенко Н.И. Общий курс слесарного дела. М.: Высшая школа; Издательский центр «Академия», 2011.
3. Кропивницкий Н.Н. Общий курс слесарного дела. Издательство «Машиностроение», 2011.
4. Покровский Б.С., Скакун В.А. Справочник слесаря. М.: Издательский центр «Академия», 2013. 
5. Журавлев А.Н. . Допуски и технические измерения. М.: Высшая школа.2011. 
6. Долгих А. И., Фокин С. В., Шпортько О. Н. Слесарные работы; Альфа-М, Инфра-М - Москва, 2011. - 528 c.
7. Пашутин, С.Б. Материаловедение и слесарное дело (НПО и СПО)Учебник для ССУЗов / С.Б. Пашутин. - М.: КноРус, 2013. - 296 c.
8. Чумаченко, Ю.Т. Материаловедение и слесарное дело: Учебное пособие / Ю.Т. Чумаченко. - Рн/Д: Феникс, 2013. - 395 c.
9. Чумаченко, Ю.Т. Материаловедение и слесарное дело / Ю.Т. Чумаченко. - Вологда: Инфра-Инженерия, 2014. - 395 c.
10. Чумаченко, Ю.Т. Материаловедение и слесарное дело: Учебник / Ю.Т. Чумаченко, Г.В. Чумаченко. - М.: КноРус, 2013. - 296 c.
Интернет-ресурсы:
http://tchm.narod.ru/
http://www.academia-moscow.ru
4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ
Контрольи оценка результатов освоения дисциплины осуществляется преподавателем в процессе проведения практических занятий, тестирования, а также выполнения обучающимися индивидуальных заданий, проектов, исследований.
Образовательное учреждение, реализующее подготовку по учебной дисциплине, обеспечивает организацию и проведение промежуточной аттестации и текущего контроля индивидуальных образовательных достижений – демонстрируемых обучающимися знаний, умений и навыков. 
Текущий контроль проводится преподавателем в процессе проведения практических занятий, тестирования, а также выполнения обучающимися индивидуальных заданий, проектов, исследований.
Обучение по учебной дисциплине завершается промежуточной аттестацией, в форме дифференцированного зачета. 
Формы и методы промежуточной аттестации и текущего контроля по учебной дисциплине самостоятельно разрабатываются образовательным учреждением и доводятся до сведения обучающихся не позднее начала двух месяцев от начала обучения. 
Для промежуточной аттестации и текущего контроля образовательными учреждениями создаются фонды оценочных средств (ФОС). 
ФОС включают в себя педагогические контрольно-измерительные материалы, предназначенные для определения соответствия (или несоответствия) индивидуальных образовательных достижений основным показателям результатов подготовки (таблицы).

	Раздел (тема) 
учебной 
дисциплины
	Результаты обучения
(освоенные умения, усвоенные знания)
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения 

	Раздел 1. Основные слесарные операции и применяемый инструмент
	уметь: 
- применять приемы и способы основных видов слесарных работ;
- использовать наиболее распространенные приспособления и инструменты;
знать: 
- основные виды слесарных работ;
- устройство универсальных и специальных приспособлений и средней сложности контрольно-измерительного инструмента;
- допуски и посадки;
- квалитеты точности и параметры шероховатости.
	Письменный и устный опрос.
Экспертная оценка защиты   практических занятий.
Тестирование.
Экзамен



image1.jpeg
MunuctepeTBo obpaszoBanus OpenOyprekoit obnactu
['ocynapeTsennoe aBTOHOMHOE MPO(eccHoHAIbHOE 06Pa3oBaTeNbHOE yUPEkKICHHE
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PABOYAS IPOTPAMMA YUYEBHOU TN CLUMITIAHbI

OVY /. 08 ®dusuxa

10 npodeccHu KBATUOULINPOBAHHBIX PAGOUHX U CITYKALIHX:

21.01.03 BypuiTbLIMK SKCTITyaTaALMOHHbIX H PA3BE0UYHBIX CKBAXUH

NpOQUIL — TEXHONOTHIECKUH

2020 roa
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VTBEPXIAIO
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PABOYASI IPOTPAMMA YYEBHOM JUCLUATLIAHDI

OIL. 02 Crecapuoe geso

10 npodpeccuu KBaUPUUIPOBAHHBIX PABOUMX U CITyXKAIIMX:

23.01.09 «MammHHUCT JOKOMOTHBAY

2020 roa
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Pa6ouas nporpamma yuebHo#t aucummmmnel OI1.02 «CrecapHoe neno» paspabotana
Ha ocHoBe (PeepanbHOrO rOCYNApPCTBEHHOTO 00pa3oBaTeNbHOro CTaHAapTa CpeHero
npodeccHoHanbHOro obpasoBanus 1o npodeccrn 23.01.09 «MalIMHHCT JOKOMOTHBAY,
YTBEpXKISHHOrO NpHKa3oM MuHucTepeTBa obpasosanus M Hayku Poccuiickoli ®enepauuu
ot 02.08.2013 r.), a TaKKe ¢ y4eTOM NoJ0KeHUH mpodeccHoHaIbHOro cTanaapTa «Cuecapsb
o OCMOTPY M PEMOHTY NOJABHXHOIO COoCTaBa JKEJIEBHOAOPOXKHOTO  TpaHCIopTa»,
YTBEPHKAEHHOTO INpPHKa30M MHHHCTEpCTBA TPylda M COUMANbHOH 3amuThl Poccmiickoi
Denepaunn ot 2.12.2015 r. (mpukas Ne 954 u., peructp. Ne 593).

Opranuzauns-paspadoTiuk:
ToCyapCTBEHHOE — aBTOHOMHOE  npodeccnoHaipHoe  06pa3soBaTenbHOE — yupeneHue
«Bysynykeknil crpoutesbHbIA KoJiei» ropona bysynyka Openbyprekoi obactu

PazpaGoTunk:

ApremenkoBa E.A. — npermopasatens BhICIIEH  KBAaIM(UKALMOHHOH  KaTeropuu
rocylapcTBEHHOTO aBTOHOMHOTO Hpo(deCCHOHANBHOro 00pa3oBaTENBLHOTO  yUPEekKACHHUS
«By3ymyKckuii CTpOUTeIbHBIH Koeqx» ropoga Bysyiryka OpenGyprckoii o6nactu

BHyTpeHHsIsSl TeXHHYeCKasi IKCIEPTH3A

Wnpeperikuna E.H. — 3am. aupekropa no YP
Hukumuna C.JO. — MeToauct

BHyTpeHHSsISI coqepKaTeIbHAs IKCIepTH3a

Unpepenikuna E.H. — 3aM. nupexTopa o YP
Apremenxkosa E.A. — pykosoaurens TTIHK

Buemnss coaepskaTe/ibHAA U TEXHHYECKas JKCNEePTH3a

3aMecTnTeNnb HadaNbHHUKA SKCILUIYaTAaLMOHHOrO JOKOMoTHBHOro jaeno Openbypr IOsxHo-
Vpansckoit mupekuun Tsru-¢umana OAO «PXK» (mmo skermyaranuu cT. Bysymyk) —
Apramonos [O.E.

PaccMOTpeHo Ha 3acefaHHH NIPeAMETHO-LIUKIOBOH KOMHMCCHH CTIELMANbHBIX JUCIUILIAH 1
[IPaKTHYeCKOTo 00yUeHus

Tporokon Ne 7 ot Gz

Pyxosoaurens ITLK ﬁ 7 ApremenkoBa E.A.





